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Instrukcja obshugi gasnicy
wodnej AMEREX 240 ze stali
nierdzewnej o ciSnieniu
magazynowym

Zaloguj sie, aby zapisac te instrukcje

Zaloguj sie, aby doda¢ ten podrecznik do zakladek i zapisa¢ prywatne
notatki.
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Wszystkie ga$nice powinny by¢ instalowane, sprawdzane i konserwowane
zgodnie z norma National Fire Protection Association zatytulowang
»Przeno$ne gasnice”, NFPA-10 oraz wymogami lokalnych wladz majacych

jurysdykcje.

Gdy wskazana jest konserwacja, powinna by¢ ona wykonywana przez
przeszkolone osoby posiadajace odpowiedni sprzet. Gasnice sg zbiornikami
ci$nieniowymi i nalezy sie z nimi obchodzi¢ z szacunkiem i ostroznie. Sa to
urzadzenia mechaniczne i wymagaja okresowej konserwacji, aby mie¢
pewnosé, ze sa gotowe do prawidlowego i bezpiecznego dzialania. Amerex
zdecydowanie zaleca, aby konserwacja przenosnych gasnic byla wykonywana
przez przeszkolonego specjaliste — lokalnego autoryzowanego dystrybutora
Amerex. Amerex Corporation udostepnia oryginalne cze$ci fabryczne w celu
zapewnienia prawidlowej konserwacji — stosowanie cze$ci zamiennych
zwalnia Amerex z zobowigzan gwarancyjnych. Cze$ci Amerex majg obrabiane
powierzchnie i gwinty, ktore sa produkowane z dokladnymi tolerancjami.
Pierscienie uszczelniajace, weze, dysze, klakson i wszystkie czeSci metalowe
speliaja precyzyjne specyfikacje i sa poddawane wielokrotnym wewnetrznym
kontrolom i testom w celu sprawdzenia dopuszczalnosSci. Dostepne sa czeSci
zamienne, ktore sg blednie oznaczone jako czeSci UL, niektore sg
reklamowane jako typ Amerex. Zadna z nich nie spelnia wymagan UL i



wszystkie uniewazniajg gwarancje na gasnice Amerex i liste UL. NIE
ZAMIENIAC.

OSTRZEZENIE

Nie uzywaj tej gasnicy do gaszenia pozarow klasy C obejmujacych urzadzenia
elektryczne pod napieciem, pozarow klasy D lub jakichkolwiek materialow
latwopalnych, ktére reaguja z woda. Chroni¢ przed zamarzaniem, chyba ze jest
naladowana za pomocg Amerex Model 506B Loaded Stream/Anti-freeze
Charge.

ODNIESIENIA W TYM PODRECZNIKU
NFPA-10 Gas$nice przeno$ne

o CGA C-1 Metody badan hydrostatycznych butli ze sprezonym gazem
« Norma CGA C-6 dotyczaca kontroli wizualnej

DOSTEPNE OD
Narodowe Stowarzyszenie Ochrony Przeciwpozarowej 1 Batterymarch Park
Quincy, MA 02169-7471

Stowarzyszenie Sprezonego Gazu
14501 George Carter Way Suite 103 Chantilly, VA 20151.

Korporacja AMEREX

e SKRYTKA POCZTOWA 81 — TRUSSVILLE, ALABAMA 35173-0081
» Telefon: 205/655-3271 Fax: 800/654-5980
o e-mail: klient.serwis@amerex-fire.com

e« Web Strona: http://www.amerex-fire.com.

AMEREX CORPORATION NIE SERWISUJE, NIE KONSERWUJE ANI NIE
LADUJE GASNIC. CZESC TEJ INSTRUKCJI DOTYCZACA KONSERWACJI I
EADOWANIA JEST PUBLIKOWANA JAKO PRZEWODNIK POMOCNY DLA
PERSONELU SERWISOWEGO W PRZEGLADZIE, KONSERWACJI I
EADOWANIU GASNIC AMEREX. ZADNA INSTRUKCJA NIE MOZE
PRZEWIDZIEC WSZYSTKICH MOZLIWYCH USTEREK, KTORE MOGA SIE
WYSTAPIC PODCZAS SERWISOWANIA GASNIC. AMEREX NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SERWIS, KONSERWACJE ANI EADOWANIE
GASNIC POPRZEZ PUBLIKACJE TEJ INSTRUKCJI.

KONTROLA GASNICY

......

wymagaja tego okoliczno$ci), aby mie¢ pewnos¢, ze jest gotowa do uzycia.



KONTROLA (NFPA-10) Nalezy przeprowadzic¢ ,,szybka kontrole”
gasnicy pod katem nastepujacych kwestii:

1. Znajduje sie w wyznaczonym miejscu.

2. Brak przeszkod utrudniajacych dostep i widocznosé.

3. Instrukcje obstugi znajduja sie na tabliczce znamionowej (etykiecie) i sa
skierowane na zewnatrz.

4. Foki i tampWskazniki er nie s uszkodzone ani nie brakuje ich.

5. Stopien pelnos$ci okresla sie poprzez wazenie lub ,,podnoszenie”.

6. Sprawdz, czy nie ma widocznych uszkodzen fizycznych, korozji, przeciekow
lub zatkanej dyszy.

7. Odczyt ci$nienia na manometrze w obszarze roboczym.

PROCEDURA KONSERWACJI I SERWISOWANIA

KONSERWACJA (NFPA-10) Przynajmniej raz w roku (lub czeSciej, jesli tak
wskazano w inspekcji) nalezy przeprowadzaé¢ konserwacje. Konserwacja to
,dokladna kontrola” gasnicy. Ma ona na celu zapewnienie maksymalnej
pewnosci, ze gasnica bedzie dziala¢ skutecznie i bezpiecznie. Obejmuje ona
dokladne badanie i wszelkie niezbedne naprawy lub wymiany. Zazwyczaj
ujawnia potrzebe przeprowadzenia testu hydrostatycznego.

1. Wyczy$¢ gadnice, aby usung¢ brud, smar lub ciala obce. Sprawdz, czy
tabliczka znamionowa jest solidnie zamocowana i czytelna. Sprawdz butle
pod katem korozji, écierania, wgniecen lub uszkodzen spawow. Jesli
zostanie wykryty ktérykolwiek z tych stanoéw i masz watpliwosci co do
integralno$ci butli, przeprowadz test hydrostatyczny, stosujac metode
ciSnienia probnego i odpowiednig klatke, zgodnie z CGA Pamphlet C-1 1
NFPA Pampzobacz 10.

2. NOTATKA: Podczas czyszczenia unikaj stosowania rozpuszczalnikow w
poblizu manometru. Moga one powaznie uszkodzi¢ plastikowa
powierzchnie manometru.

3. Sprawdz gasnice pod katem uszkodzonych, brakujacych lub zastepczych
czeSci. Do uzytku z gasnicami Amerex zatwierdzone sg wylacznie fabryczne
czeSci zamienne.

4. Zwaz gasnice i poréwnaj ja z waga podana w sekcji Konserwacja na
tabliczce znamionowej (etykiecie). Naladuj gasnice, jesli jej waga nie miesci
sie w podanych dopuszczalnych tolerancjach.

5. Sprawdz date produkcji na petli wieszaka na butle gasnicy lub na tabliczce
znamionowej gadnicy. Butle nalezy testowa¢ hydrostatycznie co 5 lat do
ci$nienia probnego wskazanego na etykiecie.

6. Wizualnie sprawdz manometr:

o W przypadku wygiecia, uszkodzenia lub niewlasciwego wskaznika
nalezy rozprezy¢ i wymienic
o Jesli ci$nienie jest niskie, sprawdz, czy nie ma wyciekow



7. Sprawdz podstawke (podstawe). Jesli jest peknieta lub uszkodzona,

8.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

wymien ja na odpowiednig podstawke.

Sprawdz swobode ruchu sworznia pierScienia, rozrywajac plombe i
wyjmujac sworzen. Wymien sworzen pierScienia, jesli jest wygiety lub jesli
wyjecie jest trudne.

. Sprawdz dzwignie rozladowcza pod katem zanieczyszczen lub korozji,

ktére moga ograniczaé swobode ruchu. Sprawdz, czy uchwyt do
przenoszenia jest prawidlowo zamontowany. Jesli dzwignia, uchwyt lub
nity sa uszkodzone lub znieksztalcone, wymien je na wlasciwa czes¢
(czesci) Amerex.

Wyjmij zespol weza, sprawdz zesp6t weza pod katem uszkodzen i wymien
go w razie potrzeby. Przedmuchaj zespol weza powietrzem, aby upewnic
sie, ze przejscie jest wolne od ciat obcych.

Sprawdz zawor sprezania powietrza (Schrader) pod katem uszkodzen.
Korek powinien by¢ na swoim miejscu, aby zapobiec przeciekaniu.
Sprawdz zesp6t zaworu pod katem korozji lub uszkodzen polgczen
gwintowanych wezy. W razie potrzeby wymien zespodl zaworu lub czesci
sktadowe zgodnie z odpowiednimi procedurami dekompresji i ponownego
napelniania.

Zamontuj waz i dysze.

Zainstaluj nowy tampzapieczetuj i zapisz dane serwisowe dotyczace
przegladu gasnicy tag.

Zawie$ gas$nice na wieszaku Sciennym, upewniajac sie, ze pasuje ona
prawidlowo do wieszaka — w razie potrzeby wymien wspornik. Uwaga:
Gdy do ochrony gasnicy przed zamarzaniem stosuje sie tadunek Loaded
Stream/Antifreeze, wymagane jest coroczne calkowite roztadowanie i
konserwacja. Uzywaj wylacznie ladunku Amerex Model 506B i postepuj
zgodnie z instrukcjami wydrukowanymi na kartonie. Ponowne uzycie
ladunku 506B jest dozwolone, jesli tadunek zostanie odzyskany w czystym
wiadrze i zostanie zweryfikowany punkt zamarzania. Aby zweryfikowa¢
punkt zamarzania, wlej roztwor zaladowanego strumienia do 300 ml
pojemnika z podzialka i sprawdz gesto$¢ za pomocg areometru. Minimalna
gesto$¢ 1.270 zapewni ochrone przed zamarzaniem do -40°F. Nizsza
gesto$¢ oznacza, ze tadunek nalezy wymienic.

DOLADUJ

LADOWANIE (NFPA-10) Wymiana $rodka gasniczego i obejmuje elementy
doskonale dla tego typu gasnic.

OSTRZEZENIE:

Przed proba ponownego naladowania ga$nicy nalezy upewnic¢ sie, ze jest
ona calkowicie pozbawiona ci$nienia.



Uzyj regulowanego zrodla ci$nienia (powietrza lub azotu). Ustaw regulator
nie wiecej niz 25 psi (175 kPa) wyzej niz ci$nienie robocze manometru.
Sprawdzaj i kalibruj wskaznik regulatora w regularnych odstepach czasu.
Wskaznik regulatora powinien by¢ uzywany do okreslania, kiedy osiggnieto
zamierzone ci$nienie }ladowania. Nie uzywaj wskaznika gasnicy w tym celu.
Nigdy nie pozostawiaj gas$nicy podlaczonej do regulatora zrodla wysokiego
ci$nienia przez dluzszy czas. Wadliwy regulator moze spowodowac
pekniecie butli z powodu nadmiernego ci$nienia.

PROCEDURA EADOWANIA

1.
2.

3.

Wykonaj czynno$ci od 1 do 12 w ,,Procedurze konserwacji i serwisu”.
Zredukuj pozostale ci$nienie i wode (lub roztwor niezamarzajacy),
upewniajac sie, ze nie ma juz zadnego ci$nienia.

Zdejmij zespo6l zaworu i rozmontuj, wyjmujac zesp6l rury dolnej (uzyj
klucza na mosieznym elemencie mocujacym, nie na plastikowej rurce),
sprezyne i trzpien zaworu z zespolu zaworu. Zdejmij pierScien
uszczelniajacy kohierza z zespolu zaworu. Wyrzu¢ trzpien zaworu i
pierScien uszczelniajacy kolnierza.

. Dokladnie optucz wszystkie czesci czysta woda i wytrzyj do sucha miekka

szmatka. Przedmuchaj zawor powietrzem lub azotem. Sprawdz sprezyne —
wymien czesci, jesli sg zuzyte lub uszkodzone. Wymien trzpien zaworu i
pierscien uszczelniajacy kolnierza na nowe elementy. Nasmaruj pierscien
uszczelniajgcy kolhierza i maly piers§cien uszczelniajacy na trzpieniu
zaworu Srodkiem Bluestar V-711 (nie smaruj uszczelki trzpienia zaworu).
Sprawdz rure dolna. Jesli jest peknieta, zdeformowana lub nie ma
gwintowanego mosieznego uchwytu sprezyny, wymien rure dolng.
Sprawdz pierscien uszczelniajacy rury dolnej i wymien go, jesli to
konieczne.

. Przeptucz cylinder czysta woda i sprawdz jego wnetrze zgodnie ze

standardem kontroli wizualnej CGA, PampUstaw C-6.

. Dokladnie zal6z plastikowg rurke wlewowa i napelij cylinder czysta woda,

az sie przepeki (2 Y2 galona [9 V2 litra]).

NOTATKA:

GWARANCJA AMEREX NIE OBEJMUJE GASNIC ZE STALI
NIERDZEWNEJ NAPEENIONYCH WODA ZAWIERAJACA PONAD 40
PPM CHLORKOW. W WIELU OBSZARACH WODA ZAWIERA WYSOKIE
POZIOMY CHLORKOW.

. Zamontuj kolnierz ,Verification of Service” wokol szyjki cylindra.

Zamontuj zesp6l zaworu do cylindra i odpowiednio wyréwnaj. UWAGA:
Dokre¢ recznie nakretke kolnierza zaworu do 100-125 in. lbs. maks. (1.15 —
1.44 KG/m). Nadmierne dokrecenie kluczem uszkodzi zawor.

. Zdejmij nasadke z zaworu sprezajacego powietrze znajdujacego sie z boku

korpusu zaworu i napelnij zawoér sprezonym powietrzem lub azotem,
uzyskujac ci$nienie 100 psi (690 kPa).



10.
11.

12.

NOTATKA: Mozna réwniez uzy¢ adaptera napeliania 02141, instalujac
go do zenskiego wylotu zaworu (gdzie mocuje sie zespot weza). Regulator
ci$nienia powinien by¢ ustawiony na nie wiecej niz 25 psi (175 kPa) wiecej
niz ci$nienie robocze manometru. Zal6z z powrotem nasadke zaworu
ciSnieniowego. Nasadka musi by¢ na swoim miejscu, aby mie¢ pewnos¢, ze
zawOr nie bedzie przeciekal.

. Sprawdz kohierz, wskaznik, spoiny cylindra i otwor zaworu pod katem

nieszczelnosci, uzywajac ptynu do wykrywania nieszczelnosci lub roztworu
wody z mydlem. Usun plyn do wykrywania nieszczelnos$ci z zespotu
zaworu, wydmuchujac go powietrzem i wycierajac zewnetrzng czesé
gasnicy do sucha.

Zamontuj zespol weza w zaworze roboczym.

Zamontuj sworzen pierScienia z pierScieniem skierowanym do przodu
gasnicy. Zamontuj nowy tamper seal. Zapisz date doladowania i dolgcz
nowe doladowanie tag.

Zwaz zmontowang gasnice i sprawdz, czy jej calkowita masa mie$ci sie w
dopuszczalnych tolerancjach podanych w czesSci Konserwacja na tabliczce
znamionowej gasnicy.

INSTRUKCJA ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

OSTRZEZENIE:
Przed dekompresja gadnicy nalezy ustali¢ zrédlo wycieku.

GASNICA MUSI BYC CALKOWICIE ROZCIAZONA PRZED JAKAKOLWIEK
PROBA ROZCIAGANIA ZAWORU I USUNIECIA PROBLEMU Z
WYCIEKIEM. Aby rozprezy¢ — przytrzymaj gasnice w pozycji odwroconej i
powoli $cisnij uchwyt spustowy. Czes¢ plynu pozostalego w rurze spustowe;j
zostanie rozprezona, dlatego nalezy zachowac ostrozno$¢ w obszarze
uzywanym do rozprezania. Dokladnie wyczy$¢ wszystkie czeSci zaworu po
rozprezeniu i wyjeciu zaworu.



PROBLEM

1.  Wyciek przy
pierScieniu
uszczelniajacym
koierza

2.  Wyciek przez zawor

3.  Wyciek wokoét gwintu

wskaznika

4. Wadliwy wskaznik

5.  Wyciek w cylindrze

POPRAWCZY DZIALANIE

Zdejmij zesp6t zaworu, dokladnie
wyczy$¢ kolhierz i zamontuj nowy
pierScien uszczelniajacy. Nasmaruj
pierScien uszczelniajacy srodkiem
Bluestar V-711

Zamontuj nowy zespo6t trzonu zaworu.
Sprawdz gniazdo zaworu pod katem
zarysowan lub ciatl obcych.

Zdejmij wskaznik* i zamontuj go
ponownie, nakladajac taéme teflonowa
na gwint wskaznika.

Wyjmij uszkodzony wskaznik* i
zamontuj nowy wskaznik, nakladajac
tasme teflonowa na gwint wskaznika.

W przypadku gwarancji skontaktuj sie z
Amerex, w przeciwnym razie zaznacz
,Odrzucony” i zwr6¢ produkt
wlascicielowi.

* Gwinty manometrow sg fabrycznie pokrywane specjalng
zywicg epoksydowg. Aby ulatwi¢ usuniecie, namocz zespot
zaworu w goracej wodzie (180°F) przez dwie do czterech minut.
Zdejmij manometr za pomocg cienkiego klucza plaskiego 7/16”

WYKAZ CZESCI

Do GASNICY CISNIENIOWEJ ZE STALI NIERDZEWNEJ O POJEMNOSCI
21/2 GALONA (ZAWOR MOSIEZNY)



NR

NR CZESCI OPIS
POZY

CJI
1 13281 ZespOl zawordw — 240

2 06978 Uszczelka weza (O-Ring)



7A

8A

10

11

12

13

14

15

16

06999

00155
00158
00160

00532

01387
07762
01563

09020
01564

06479
05240
06093
00383
02595
05690
15943

03576

ZespoOl weza i dyszy

Zespol zaworu ci$nieniowego i nasadki
Nasadka tylko do zaworu ci§nieniowego
Sworzen pierScieniowy, stal nierdzewna

Lancuch (nylonowy) do sworznia
pierScieniowego

Plomba druciana (z6ta)
DzZwignia i nit

Nit tylko do dzwigni
Uchwyt i nity

Tylko nit do uchwytu (wymagane 2)

Manometr 100 psi (rura ze stali nierdzewnej)

PierScien uszczelniajacy kolierza
Zespol trzonka zaworu

Wiosna

Napelnij rurke

O-Ring-Rura dolna/Uchwyt

Zespol rury dolnej/uchwytu — 240

Podstawka pod stopy z klipsem (czarna)-240



* 24874 Model 506B Loaded Stream przeciw-

tadunek zamrazajacy — tylko model 240

® 06247 Smar Bluestar (tubka 5 uncji)

NOTATKA: ZOBACZ KSIAZKE CZESCI, ABY UZYSKAC
INFORMACJE O WSPORNIKACH I ADAPTERACH

* CZESC NIEPOKAZANA NA ZDJECIU

Korporacja AMEREX

e SKRYTKA POCZTOWA 81 — TRUSSVILLE, ALABAMA 35173-0081
Telefon: 205/655-3271

Faks: 800/654-5980

e-mail: klient.serwis @amerex-fire.com

Web Strona: http://www.amerex-fire.com.
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Gasnica wodna ze stali nierdzewnej o ciSnieniu
magazynowym 240

Instrukcja obstugi - Ga$nica wodna ze stali nierdzewnej o
ci$nieniu magazynowym 240, Gasnica wodna ze stali
nierdzewnej o ci$nieniu magazynowym 240, Ga$nica wodna ze
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